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三菱PLC程序的下载
（一）将CPU模块与个人计算机连接。使用USB电缆将CPU模块连接到个人计算机的USB端口。

（二）接通可编程控制器的电源。将电源模块、输入模块和输出模块接通电源。

（三）对GX Developer和可编程控制器的连接进行设置

1、选择[Online]（在线）→[Transfer setup（传送设置）]，显示“Transfer setup（传送设置）”画面；

2、双击“Serial USB（串行USB）”，显示“PC side I/F Serial setting（个人计算机侧I/F串行设置）”画面；选择“USB”，并点击“OK”按钮；

3、点击“PLC  module（可编程控制器模块）”，点击“No specification（无指定）”，点击“Connection test（连接测试）” 按钮，正常连接时，将会显示连接完成对话框；
4、点击“OK”按钮。

注意：CPU模块不能与个人计算机（GX Developer）进行通信，或者说通信出错，需要确认（1）电缆是否正常；（2）GX Developer的传送指定设置是否正确；（3）USB驱动是否正常安装。
（四）写入程序之前，需要对CPU模块进行格式化，将其设置为初始化状态。

1、选择[Online（在线）]→[Format PLC memory（格式化可编程控制器存储器）]，显示“Format PLC memory”画面；
2、从“Target memory（对象存储器）”中选择“Program memory/Device memory（程序存储器/软元件存储器）”，点击“Execute（执行）” 按钮；

3、在“MELSOFT series GX Developer”对话框中点击“Yes”按钮，再点击“OK”按钮，CPU模块的格式化操作结束；

4、点击“Close（关闭）按钮，关闭“Format PLC memory”画面。在CPU模块中已存在有程序和参数等数据的情况下，程序和参数将被删除，因此在格式化可编程控制器存储器中，应该先从可编程控制器CPU读取必要数据，并保存为工程。

（五）CPU模块中程序的写入
1、选择[Online]→[Write to PLC（可编程控制器写入）]，将显示“Write to PLC”画面；

2、点击“Param+Prog（参数+程序）”，且对“Program（程序）”和“Parameter（参数）”进行勾选；
3、点击“Execute（执行）”按钮，可编程控制器的写入正常完成时，将显示“MELSOFT series GX Developer”对话框，点击“OK”按钮，程序写入结束。
注意：当不能对程序进行写入时，GX Developer中是否设置了写保护口令，则需要解除口令。
（六）写入到PLC—CPU中的程序执行
1、CPU模块的复位

（1）对CPU模块进行复位之前对LED进行确认。复位前，MODE绿灯亮，RUN为OFF，ERR红灯慢速闪烁。
（2）将CPU模块前面的“RESET/STOP/RUN”开关拨至“RESET”（保持1s以上），复位时，MODE绿灯亮，RUN为OFF，ERR红灯快速闪烁。
（3）指示灯闪烁之后，“ERR”LED灯熄灭，然后放开开关，复位结束，开关返回至“STOP”位置，复位完成。
2、程序的执行
（1）将CPU模块前面的“RESET/STOP/RUN”开关拨至“RUN”，此时，MODE和RUN绿色指示灯亮。
（2）通过开关和指示灯对程序动作进行确认，即实物操作。也可以通过GX Developer的监视模式下，通过对开关和指示灯状态的确认，进而对程序动作进行确认。
（七）通过GX Developer进行动作确认

1、将运行中的程序显示画面设置为监视模式。选择[Online（在线）]→[Monitor（监视）]→[Monitor mode（监视模式）]（键盘F3快捷键），执行监视，显示“Monitor status”画面。
2、在梯形图画面上对位软元件的ON/OFF状态进行确认，即按下键盘“Shift”键的同时双击“位软元件”，使之变为ON，此时，“位软元件”显示蓝色。在按下键盘“Shift”键的同时双击“位软元件”，也可以使之变为OFF。
